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Pro bezproblémovou funkci a Zivotnost obrobku je vedle jeho rozméra dalezity
predevsim tvar. At uz jde o kruhovitost, rovinnost, soustfednost, souosost nebo hazivost
u rotacné symetrickych tvarQ.

Na rotacné symetrické obrobky jsou kladeny stale vy3si naroky. MarForm vam pom(ze
snizit procesni naklady, aniz by se zvysily naklady na kontrolu - diky stabilnimu,
inovativnimu zarizeni s maximalni automatizaci, flexibilitou a presnosti.
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MarForm MMQ 100
Zakladni pristroj na méfeni Uchylek tvaru a polohy

MarForm MMQ 150
Kompaktni pfistroj na méreni Uchylek tvaru a polohy

MarForm MMQ 200
Kompaktni pfistroj na méreni Uchylek tvaru a polohy

MarForm MMQ 400
Univerzalni pfistroj na méfeni Uchylek tvaru a polohy

MarForm MMQ 500
Univerzalni pfistroj na méreni Uchylek tvaru a polohy s rychlym centrovanim

MarForm MFU 200
Referen¢ni méfici centrum

MarForm pfislusenstvi

MarForm Software MarWin

Aktualni informace k produktdm MarForm
naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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Mahr | MarForm MMQ 500

Presné a flexibilni meéreni
tvaru a polohy — MMQ 500

Rada MarForm je nejlep$i volbou mezi pfistroji na méfeni ichylek tvaru a polohy diky svym
v8estrannym moznostem pro vysoce pfesné méreni. Diky optimalizované konstrukci stroje je uni-
verzalné pouzitelny a umoznuje maximalni vyuziti. Diky inovativhimu designu je jeho obsluha velmi
snadna a zaroven bezpecna: Jednou rukou mlzete vsechny soucasti uvést do optimalni polohy pro
méreni. Samotny proces méfeni zaujme svou vysokou rychlosti. Osa Z vykonava pohyby rychlosti
az 100 milimetrd za sekundu, a je tak vice nez tfikrat rychlejsi nez bézné kruhoméry. Integrovany
vykonny software MarWin s prehlednym uzivatelskym rozhranim podporuje vysokou Uroven uziva-

telské privétivosti a bezpecnosti.

- Univerzalni pouZiti: od malych obrobk o velikosti nékolika milimetr(,
az po tézké komponenty s hmotnosti do 80 kg.
- Méfeni tvaru, polohy, drsnosti, kontury a hazeni v jediné méfici sekvenci.
- Pfesné vyrovnani obrobkd diky automatickému centrovani a naklapéni stold.
- Nejvyssi prfesnost osy i pfi klesajicich tolerancich
- Spolehliva opakovatelnost i pfi narocnych méficich ulohach
- Intuitivni software

Vysoka nosnost

Diky mimoradné vykonnému centrovacimu a
nakldpécimu stolu Ize bezpe¢né méfit i tézké
obrobky o hmotnosti az 80 kg.
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azdo azdo

100m. 80, 0,01, 0,5

Rychlost polohovani Zatizeni méficiho Maximalni presnost Presnost centrovani
méficich os a naklapéni

stolu

Optimalizovana doba
polohovani

Osa Z umoznuje pohyby s rychlosti az
100 mm/s a je tak vice nez trikrat rychlejsi
nez bézna zafizeni pro méreni tvaru.

PIné automaticky snima¢

Uhlové nastavitelny snima& MarForm MMQ 500
pojme az ¢étyfi snimaci raminka najednou, coz
umoznuje rychlé polohovani ramene bez zdsahu
obsluhy.

Efektivnéjsi sladéni

Nové vyvinuty stfedici a naklapéci stdl
umoznuje i sloZité obrobky vyrovnat
pohodiné a rychle.

Vysoka spolehlivost méreni

Mechanické lozisko je az 70krat tuzsi nez
srovnatelné modely a je tak necitlivé na
vnéjsi vlivy.

MarForm | Méfici systémy
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MarForm. Formtestery pro nejrliznéjsi aplikace

Pro dilenské pouziti nebo pro mérovou laborator

U mnoha véci kazdodenniho zivota spoléhdme na radnou funkci technickych soucasti. At se jedna o brzdy se systémem ABS,
vstrikovaci systém nebo prevodovku naseho automobilu, lékarské produkty, jako napriklad protézy, o kompresor klimatizace,
noze naseho holiciho strojku nebo pfistavaci klapky letadla. Pro bezproblémovou funkci a dlouhou Zivotnost pohyblivych
konstrukénich soucasti je rozhoduijici pfedevsim vzajemna souhra bez nadmérného treni. Aby se toto zajistilo, vyrabéji se
obrobky symetrické podle rotacni osy s pfisnymi tolerancemi pro pfipustné odchylky od idealniho tvaru. DodrZovani téchto
toleranci Ize s procesni jistotou kontrolovat pouze pomoci vysoce presnych, specialné k tomuto Ucelu optimalizovanych zafi-
zeni na kontrolu tvard. MarForm vam pomaha snizit procesni naklady, aniz by to zasadné navysilo naklady na kontroly — diky
stabilnim, inovativnim zafizenim s vysokou pfesnosti. MarForm nabizi pro jakykoli pozadavek vhodnou kombinaci.
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MarForm MMQ 100

Formtester s jednoduchym ovladanim

POPIS

Zafizeni na kontrolu tvard Mar-
Form MMQ 100 nabizi perfektni
feseni pro Ulohy vyzaduijici jedno-
duché, a presto presné méfen.

e Presné a rychlé vysledky méreni

Spolehlivost diky mechanickému
loZisku

Velky méfici objem

Mobilni diky nizké hmotnosti a
malym rozmérdim

Rychlé vyrovnani polohy obrobku
diky pocitacovému navadéni
Stredici a naklapéci srouby k
pfesnému manudlnimu vyrovnani
dilce

Vhodny i pro dilenské pouziti,
protoze nepotfebuje pripojeni
tlakového vzduchu

Konstrukce s dotykovou obra-
zovkou, nenf potreba klavesnice
ani mys

Digitalni snimace v osdch Z a X
pfenaseji polohu méfeni piimo
do softwaru

Opce:

SW MarWin AdvancedForm
Mahr Dataexport QE QS-STAT

0 Pl R R P S L ) T o
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] ] mans [ fi o
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1 e [
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VERZE
¢ Pracovisté na méreni tvard MMQ 100
e zahrnuje:
e MarForm MMQ 100 s digitalnimi snimaci v ose X/Z
® se snimacem T20W
¢ Software MarWin EasyForm
e MarWin PC s opera¢nim systémem Windows
e 24" TFT monitor
e volitelné také s monitorem 22" s dotykovou obrazovkou
ﬂ Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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MarForm MMQ 150

Kompaktni pfistroj na méreni Uchylek tvaru a polohy

POPIS

MarForm MMQ 150 - vstup do
svéta techniky pro méreni valco-
vitosti. MMQ 150 je automaticky
formtester pro kontrolu Uchylek
tvaru a polohy:

Pouziti ve vyrobé nebo v méficich
laboratofich

Rychlé a jednoduché ovladani
Presnost méreni optimalizovana
pro tolerance valcového tvaru
Omezuje zmetkovitost, 3etfi Cas,
snizuje vyrobni naklady
Bezudrzbova, vysoce pfesna
mechanické loZiska

Opce:

Tricelistové upinaci sklicidlo @
100 mm

RUzné dalsi upinaci prostredky
Volitelnd moznost vyhodnoceni
komutatord

Volitelnd moznost Velocity
Analysis

Aktualizace na MarWin
AdvancedForm

22" monitor s dotykovou obra-
zovkou

Snimaci ramena s rozdilnymi
délkami a geometriemi
Kombinovana snimaci ramena
Rzné kalibra¢ni normaly
RUzné pfistrojové stoly, také v
antivibracnim provedeni

VERZE

Meéfici pracovisté MMQ 150 sestava z nasledujicich soucasti:

Formtester MarForm MMQ 150

Snimac pro méreni délek T20W se snimacim ramenem
Meéfici a ovladaci software EasyForm
MarWin PC, operacni systém Windows 10

Monitor 24"

* P .
o _— 1—
Rer= i —
P

[ »

ﬂ Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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MarForm MMQ 200

Variabilni pfistroj na méreni Uchylek tvaru a polohy

POPIS

¢ MMQ 200 je kompaktni stroj ke
kontrole uchylek tvaru a polohy
pro vasi vyrobu i méfici laboratof.
Posouzeni tvarovych a poloho-
vych tchylek podle DIN/ISO 1101
PIné automatické postupy méreni
Vysoce presnd rota¢ni osa (C)
Motorickd méfici osa svisla (2)
Motorizovana polohovaci osa
vodorovna (X)
e Manualni naklapéci a stredicf stll
Manualni snimac pro méfeni
délek T20W nebo
* Motorizovany snima¢ T7W s
magnetickym upinani snimacich
raminek
e Ergonomicky ovladaci panel,
umozruje také spousténi zvo-
lenych méficich program (P1,
P2, P3)

e Opce:

e 22" TFT monitor s dotykovou
obrazovkou namisto standardni-
ho TFT monitoru 24"

e Méfeni a vyhodnoceni drsnosti
pomoci MMQ 200/T7W

¢ Software MarWin, vyhodnocova-
ni pramérd

e R{zné upinaci prostredky

e Snimaci ramena s rozdilnymi
délkami a geometriemi snima-
cich kulicek

e RUzna dvojita snimaci ramena

e RUzné kalibra¢ni normaly

VERZE

e MarForm MMQ 200 Ize dodat ve dvou verzich: Jako méfici pracovisté s univerzalnim méficim snimacem T20W a

jako méfici pracovisté s motorickym méficim snimacem T7W, ktery diky své jedine¢né motorizaci nabizi dalsi

stuperi automatizace.

¢ MMQ 200 se ovlada pomoci softwaru EasyForm. Ovladani se provadi prostfednictvim technologie dotykové

obrazovky, a je diky tomu snadno pouzitelné i pro ovladani pomoci mysi.

Pracovisté na méreni tvara s T20W

Formtester MarForm MMQ 200

Snimac pro méfeni délek T20W, manualni, se snimacim ramenem
Méfici a ovladaci software EasyForm

Pocitac tridy Intel, Windows 10

24" TFT Monitor

Véncové sklicidlo @ 100 mm

Pracovisté na méreni tvart s T7W

Formtester MarForm MMQ 200

Snimac pro méreni délek T7W se snimacim ramenem
Méfici a ovladaci software EasyForm

Pocitac tridy Intel, Windows 10

24" TFT Monitor

Véncové skli¢idlo @ 100 mm

ﬂ Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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MarForm MMQ 400

Univerzalni pfistroj na méreni Uchylek tvar a polohy s mnoha opcemi

POPIS

MarForm MMQ 400 Ize univerzalné pouzit pro obséhlou analyzu dle

normy DIN ISO 1101. Vysoce presné méfici osy ve sméru Z a X umoznuji
provadét jakékoliv i komplikované Ulohy v oblasti méfenf Gchylek tvaru

a polohy. Varianty MarForm MMQ 400 jsou k dispozici pro nasledujici tlohy:

Vysoce presné obrobky

Neobvykle dlouhé obrobky

Velké a tézké obrobky

Pouziti ve vyrobé nebo na presnych méficich pracovistich

e Na vybér jsou rlizné moduly, s jejichz pomoci Ize MarForm MMQ 400
optimalné konfigurovat dle vasich pozadavk:

¢ Motorizovany nebo ru¢ni stfedici a naklapéci stdl

e Svisla osa (Z) s délkou méreni 900 mm, 500 mm nebo 350 mm

¢ HorizontaInf osa (X) s délkou méfeni 180 mm nebo 280 mm
a digitalnimi linedrnimi méfitky v osach X a Z. Pro méfent, u kterych je
vyzadovano presné, opakovatelné pozicovani

¢ Manualni nebo plné automatické snimace s kratkou méfici kruznici, ————
vysokou linearitou, malou silou pfi méreni . e ——an
¢ Volitelné s pfidavnym upinacim sloupem ( 500 mm, 900 mm) —

Pouziti:

Kruhovitost
Soustfednost / souosost
Valcovitost

Obvodové hazeni

Celnf hazeni

Celkové hazeni

Primost s =
Rovnobéznost
Kolmost T

Sklon ; ;

® Rovinnost s ——
® Priimér (volitelna moznost) b e e —
e Fourierova analyza = 2 :

e Tvar vacky (volitelnd moznost)

Opce:

e Meéreni drsnosti absolutnim i relativnim zpasobem

e Kontrola pistl .

o Analjza DRALL . P
¢ Kontrola tvaru vacky %

¢ Vyhodnoceni komutatort o

e Meérfeni a vyhodnoceni 2D kontur

e Rizeni drahy (MCPC) - pokrotilé skenovani dle CAD modelu (2D)

e Dominantni vinitost kruhovosti (MBN 10455)

MarForm MMQ 400 je k dispozici ve verzi  plné automatického méfictho praco-
Visté, které je ve spojeni s motorickym stfedicim a naklapécim stolem a snimacem 1
T7W dokonale pfipraveno na Ukol automatické kontroly Vasich dild s vysokou

presnosti a bez jakéhokoliv zésahu obsluhy. Snimac T7W je vybaven motoricky

fizenou rotacni osou. Dovoluje ndm pohybovat snimacem v krocich po 1°.

Precizni dosazeni pozadované uhlové polohy ndm umozriuje méfit na valcovych .

i na Celnich plochéch. Jako snimac s automatickym nulovanim polohy mdze T7W é
také automaticky bez zasahu obsluhy prepinat mezi vnitfnim a vnéjsim mérenim, m
nebo také mezi méfenim celni plochy seshora a zdola.Méreni i sloZitych soucasti : =

Ize provadét pIné automaticky. Snimaci raminka pro snimac T7W pouZzivéa bez- “
pecnostni systém magnetického upnuti. Diky motorické ose otaceni se také daji

pouzit tzv. hvézdicova snimaci ramena - tj. snimaci ramena s rliznymi snimacimi
elementy. V jednom méficim priibéhu je mozné pouzit snimace s rliznou
geometrii. Kombinujte analyzu tvarovych a polohowych toleranci se sledovanim
charakteristik drsnosti. Dokumentuijte typické i netypické charakteristiky drsnosti
(vInitosti i profilu), jako napfiklad Ra, Rz ihned prostrednictvim MarForm MMQ
400, aniz by bylo nutné prenéset a upinat Vas obrobek do dalsiho méficiho
pracovisté. Umozni vdm to motorizovand, programoveé fizena indexace - vyména
hrot v rdmci kombinovaného hvézdicového snimaciho raminka. Odpadajf
zasahy obsluhy a pfislusny snimac se motorizované premisti ze svislého snimani
do horizontalniho. Pfi tomto kroku se pouzivd motorizovana oto¢na osa snimaci
hlavy T7W, kterou se prislusny snimac indexuje v krocich po 1°.
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MarForm MMQ 100/ MMQ 150/ MMQ 200/ MMQ 400

Kompaktni pFistroje

Prehled kruhoméru

Rota¢ni osa C

Odchylka kruhovitosti (um-+pm/mm vysky méreni) **

MMQ 100

MMQ 150

0,05 + 0,0006 0,03 +0,0006 0,03+ 0,0006

MMQ 200

MMQ 400-2
Z =350 mm

X =180 mm

0,02 + 0,0005

MMQ 400-2
Z =500 mm
X =280 mm

0,02 + 0,0005

MMQ 400-2

Z =900 mm
X =280 mm

0,02 + 0,0005

Odchylka kruhovitosti (um+um/mm vysky méreni) ** 0,025 + 0,0003 0,015 + 0,0003 0,015 + 0,0003 0,01 + 0,00025 0,01 + 0,00025 0,01 + 0,00025

Odchylka axialnf (um-+um/mm poloméru méfeni) ** 0,04 + 0,0006 0,04 + 0,0006 0,04 +0,0006 0,04 +0,0002 0,04+ 0,0002 0,04+ 0,0002

Odchylka axialnf (um+um/mm poloméru méfeni) ** 0,02 +0,0003 0,02 +0,0001 0,02 +0,0001 0,02+ 0,0001 0,02+ 0,0001 0,02+ 0,0001

Stredici a naklapéci stal

Stredici a naklapéci stdl ruéné ru¢né ru¢né ru¢né/automa- ru¢né/automa-  automaticky
ticky ticky

Priimér stolu 160 160 160 285 285 285

Nosnost stolu, ve stfedu (N) 200 200 200 600 600 400

Otacky (1/min) 50 Hz / 60 Hz 5/6 1-6 0.2-15 0,2-15 0,2-15 0,2-15

Vertikalni osa Z

Draha nastaveni polohy (mm), osa Z 300, ru¢né - - - - -

Nastaveni polohy osa Z ru¢né - - - - -

Draha méfeni motoricky Z (mm) - 250 250 350 500 900

Odchylka pfimosti / délka méfeni 100 mm (um)**, osa Z - 0,4 0,15 0,15 0,15 0,15

Odchylka pfimosti / celkové draha méfenf (um)**, osa Z - 1 0,3 0,3 0,4 0,9

Odchylka soubéznosti osa Z/C ve sméru snimani, draha méreni - 1 0,5 0,5 0,8 2

<prrcnf)ﬂost méfeni (mm/s), osa Z - 0,5-30 0,5-30 0,1-30 0,1-30 0,1-30

Rychlost polohovéni (mm/s), osa Z = 0,5-50 0,5-100 0,5-100 0,5-100 0,5-100

Horizontalni osa X (rameno)

Dréha nastaveni polohy (mm), osa X 180, ru¢né 150, motoricky 150, motoricky - - -

Draha méreni motorickd (mm), osa X = = = 180 280 280
Odchylka pfimosti / délka méfeni 100 mm (um)**, osa X - - - 04 0,5 0,5
Odchylka primosti / celkova draha méfeni (um)**, osa X - - - 0,8 1,5 1,5
Kolmost osa X/C, draha méfeni (um) - - - 1 2 2
Rychlost polohovani (mm/s), osa X - 0,5-30 0,5-30 0,5-30 0,5-30 0,5-30
Rychlost méfeni (mm/s), osa X - - - 0,5-10 0,5-10 0,5-10

* Hodnoty jako maximalini odchylka od referen¢ni kruznice LSC, filtr 15 vin/obvod.
** \/sechny hodnoty podle DIN ISO 1101 pfi 20 °C +1 °C v neutralnim prostedi z hlediska zatizeni vibracemi, filtr 15 vin/obvod LSC resp. 2,5 mm LSS, 5 otacek 1/min bzw. 5 mm/s a
standardni snimacf rameno s kulickou @ 3 mm. Posouzeni na etalonu pfi pouziti postupu oddéleni jednotlivych chyb. Z dGvodu mnoha rliznych moznosti jsou zde jako piiklad popsa-

ny pouze nékteré konfigurace pfistrojd. Technické udaje , Vasi” MMQ obdrZite od spole¢nosti Mahr na vyzadani.

Dal3 informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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MarForm MMQ 500

Vysoce presny univerzalni pfistroj

POPIS

Novy MarForm MMQ 500 je

diky svym Sirokym moznostem

pro vysoce presné méfeni

nejlepsi volbou mezi stolnimi form-
testery na méreni Uchylek tvaru a
polohy.

Diky optimalizované konstrukci
stroje jej Ize pouzit univerzélné a
umozriuje maximalni vyuziti.

Univerzalné pouzitelny pro malé i
velké obrobky od nékolika
milimetrQ

Tézké obrobky do 80 kg
Intuitivni software

Nejvy3si presnost osy i s klesaji-
cim toleranci

Nejlepsi opakovatelnost i pro
obtizné méfici tlohy

Méfeni Uchylek tvaru, polohy,
drsnosti, kontury a zkrouceni v
jednom pfistroji v jedné méfici
sekvenci.

MMQ 500

Méreny primér max.* [mm] 530
Mérena vyska Z (mm) 470
Oznaceni MMQ 500
Uchylka kruhovitosti (um+pm/mm mét.vysky)** 0,02 + 0,0005
Uchylka kruhovitosti (um+pm/mm mér.vysky)* 0,01 + 0,00025
Axialni hazeni (um+pum/mm mér.radiusu)** 0,04 + 0,0002
Axialni hazeni (um+pm/mm méf.radiusu)* 0,02 + 0,0001
Stredici a naklapéci stul automaticky
Pramér stolu (mm) 300
Zatizitelnost stolu, centricka (N) 800
Uchylka pFimosti /cela mét.draha (um)** osa Z 0,3
Uchylka rovnobéznosti os Z/C ve sméru snimani (um) cely rozsah 0,6
Rychlost méreni (mm/s), osa Z 100

** \/Sechny hodnoty podle normy DIN ISO 1101 pii teploté 20°C +/- 1°C v prostfedi neutralnim na vibrace, filtr 15 vin/obvod LSC
resp. 2,5 mm LSS, 5 ot/min. resp. 5 mm/sec. a standardni snimaci raminko s kulickou o prdméru 3 mm.
* Hodnoty specifikovany jako maximalni odchylka od referen¢ni kruznice LSC, filtr 15 vin/obvod.
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MarForm MFU 200

Centrum pro referen¢ni méreni Uchylek tvar(il a polohy

POPIS

e Centrum pro referen¢ni méfeni
tvarll v nové dimenzi
e Od vysoce presnych méficich os k
vypovidajicim méfenim je ¢asto
jesté daleka cesta — kterou
nezvlddne nikdo tak dobfe jako
MarForm MFU 200. Nebot pouze
MarForm MFU 200 disponuje
integrovanymi referen¢nimi prvky
pro Ucely prostorové kompenzace
geometrickych odchylek v redlném
Case, a dokdze tak snimat veskeré
profily jako vysoce presné trojroz-
mérné souradnice.
MEéfici stroje MarForm jsou jiz
po desetileti znamy svou presnosti
a stabilitou. Nové zafizeni
MarForm MFU 200 bylo vyvinuto
na zakladé pozadavku, aby bylo - rp -\ KE PARAMETRY
mozné s malymi naklady kontro-
lovat vyrobky s méficim objemem Obj. ¢

5440580

jednoho litru v blizkosti vyrobniho  Typ
procesu z hlediska jejich tvarovych  nMonitor
a polohovych charakteristik. Diky
tomu ztélesiuje prenos nasich
dlouhodobych zkusenosti do nové
dimenze.

¢ V podobé zafizeni MarForm Chyby os
MFU 200 je vam k dispozici vysoce
presné referen¢ni méfici centrum
na méfeni tvard, které diky své
mimoradné nizké nejistoté méreni
znacné snizuje toleran¢ni rozpéti
pro vasi vyrobu, a tim rovnéz
snizuje vyrobni naklady.

Ovladaci panel
Motorizovany méfici snimac
Snimaci raminko

Mé&Fici pracovisté na méreni
tvar( sestava z nasledujicich
soucasti:

Rotacni osa na méfenti

kruhovosti (C)

Motorizovany stfedici a naklapéci
stal (X, Y, A, B)

Rotacni osa na méreni
kruhovitosti (C- High-Speed,

az 200 ot./min)

Svisla osa na méreni primosti (2)
Vodorovna osa na mérent primosti (X)
Tangencialni multifunkéni osa (Y)
Motorizovany snimac na méreni
délek T7W

Software MarWin pro vyhodnoceni
tvarovych a polohovych charakteristik
Diky svému oddélenému fizeni a
vyhodnoceni je zafizeni MarForm
MFU 200 pfipraveno k pouziti i
pro budouci aplikace a poskytuje
moznost dalstho rozsifovani.

Nové jazykové verze Ize realizovat
stejné tak efektivné jako speciaini
vyhodnoceni a nové normy. Diky
pouziti optického snimace (senzor
MarForm IPS) je zafizeni MarForm

MFU 200 jiz pIné pfipraveno e Kratce: MarForm MFU 200 je
a dokéze s vysokou presnosti stroj pro referen¢ni méfenti tvar(
méfit i mikrometrické povrchové pro presné méfici laboratore a
struktury. vyrobu v nové dimenzi.

MarForm MFU 200
19" TFT monitor (dotykovy)
MCP 12
T7W
60 mm @ 1,0, rubin, M2, 60 stupnl
Chyby os C/Z/X jsou kompenzovany v redlném case

POUZITI

e Zkousky vyrobnich dilt na tvarové a polohové charakteristiky

e Kruhovitost, soustfednost/souosost, valcovitost, obvodové hazeni,
Celni hazeni, celkové hazeni, pfimost, rovnobéznost, kolmost, sklon,
rovinnost, kuzelovitost, primeér, tvar kuzelu, fouriérova analyza
(analyza zvinéni), primkovy profil, plo3ny profil, tvar vacky

® Snimani vdech profilli jako vysoce pfesné trojrozmérné soufadnice
prostfednictvim prostorové kompenzace geometrickych odchylek v
redlném case

e Snimani povrch(, vyhodnoceni drsnosti

e Skenovani a vyhodnocovani obryst a volnych tvard
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Prislusenstvi pro optimalni Feseni Sn imaé T20W

Induk¢né fungujici snima¢ T20W mé univerzalni pouziti. Diky snimacimu
raminku, Uhlové nastavitelnému v rozsahu 190° a rdznym moznostem
upnuti snimace je mozné méfit i na obtizné pfistupnych mistech. Aby se
snimac prizpUsobil méficim tlohdm nebo konkrétnim soucastem, mizete
zkombinovat snadno vyménitelna snimaci ramena s rdznymi méficimi
doteky.

Dotykovy snimac¢ T20W se snimacim ramenem
Uhlové nastavitelnym v rozsahu 190°

Mefici rozsah £ 1000 pm

Méici sila nastavitelnd od 0,01 Ndo 0,12 N

MozZnost pfepnuti sméru méfeni

Vymeénna snimaci raminka

Vymezeni volného zdvihu nastavitelné ve sméru kontaktu

Upinaci priimér @ 8 mm
Obj. ¢. 5400151 pro MMQ 400

Snimaci raminka pro snimac T20W

Snimaci raminko 60 mm @ 1,0; M2i podélné 5400161
Snimaci raminko 60 mm &3 5400160
Snimaci raminko 60 mm @ 1,0; M2i pfi¢né 5400163
Snimaci raminko 60 mm & 1,0; M2i podélné,;
i drik @ 0,8 L=30 mm 5400170
/mw Snimaci raminko 120 mm @ 1,0; M2i podélné 5400162
7 Snimaci raminko 120 mm @ 1,0; M2i pii¢né 5400164
Snimaci raminko 160 mm @& 1,0; M2i pfi¢né CFK 5400165
J N I 1 = Snimaci raminko 200 mm @& 1,0; M2i pfi¢né CFK 5400166
/' Center of rotation Vo [ Snimaci raminko 250 mm @ 1,0; M2i pfi¢né CFK 5400167
/
R ﬂ:@_% i il Sada snimacich raminek T20W
\'\ , \ Zaklad pro vicendsobnéa snimaci raminka s jednim drzakem, dvéma
'\ e ""k“‘w ot ) vertikalnimi a jednim horizontalnim snimacim ramenem, se dvéma doteky
\\ 8 5400160 EZEEE?&*’:ZEEF;?EE.Z:Z" :nuii: @ 1 mm rubin, L=10 mm a jednim dotekem & 1 mm rubin
AN ol f oL, L=20 mm 5400168
\ I:/acnrhide
S ™ Snimaci doteky M2
e f e Lt el ot Dotek Teflon @ 3 mm, M2 5400169
T ot | Dotek L=10 mm, Kulicka-@ 0,3 mm rubin 4662093
e Dotek L=10 mm, Kulicka-@ 0,5 mm rubin 4662090
T T ey el W2t Dotek L=10 mm, Kulicka-@ 1,0 mm rubin 3016272
T/ Dotek L=10 mm, Kulicka-@ 1,5 mm rubin 8154125
= _@ Dotek L=10 mm, Kulitka-@ 3,0 mm rubin 8154398
" Dotek L=20 mm, Kuli¢ka-@ 5,0 mm rubin 8159402
K : Dotek L=10 mm, Kuli¢cka-@ 1,0 mm tvrdokov 8162168
Dotek L=10 mm, Kuli¢cka-@ 1,5 mm tvrdokov 8049415
Dotek L=10 mm, Kuli¢cka-@ 2,0 mm tvrdokov 8162164
Dotek L=20 mm, Kuli¢ka-@ 3,0 mm tvrdokov 8159618
Dotek L=20 mm, Kuli¢ka-@ 5,0 mm tvrdokov 8049416
Cipkovy kli¢ pro vyménu dotek(i 5440192
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Snimaci raminka pro snimac¢ T20W

Ident-Nr.: 5400162

Ident Nr.: 5400160

Ident-Nr.: 5400161
~ 7 F10002-0300. 000

Drehpunkt T20H
Center of rotation

Drehpunkt T20W
Center of rotation

Drehpunkt T20W
Center of rotation

$2,5 HE g #3 £ es
Vii /’
e g3 oot foraar!! 9! Heoarnes! Sotegp! #
Ident-Nr.: 5400164 Ident-Nr,: 5400169 Ident-Nr.: 5400165

FT0002-0400.000

Drehpunkt T20W
Center of rotation

Drehpunkt T20W
Center of rotation

120

¢4 Tef lonkugel @3

Teflon ball @3

CFK
160

49 (freie Linge / free length )

149 (freie Linge / free length )

#4

Rublnkugel / rub; ball ¢1
Ident-Nr.: 30162

Snimaci doteky M2

Rubin/ruby o
i BN A
jo B Rubinkugel/ruby ball @1
| Ident-Nr.: 3016272
€
5 _

; S
2 s | = 3
© S |2 E
N j=4 = Ry,
o) 2 | = °
4662093 0,3 Rubin 10
4662090 0,5 Rubin 10
3016272 1,0 Rubin 10
8156089 1,0 Rubin 20
8154125 1,5 Rubin 10
8154398 3,0 Rubin 10
8159402 5,0 Rubin 20
8162168 1,0 | Tvrdokov
8049415 1,5 Tvrdokov )

Stiftschlussel fir Taststifte

8162164 2,0 | Tvrdokov et A" Y hbraz
8159618 3,0 | Tvrdokov ———J=t
8049416 5,0 |Tvrdokov =

Ident-Nr.: 5400170

Drehpunkt T20W
Center of rotation

49 (freie Linge / free length)

Rubinkugel / ruby ball $1
Ident-Nr.: 7030573 ®

Ident-Nr.:

5400166

FT0002-0500.000

Drehpunkt T20W
Center of rotation

CFK

189 (freie Linge / free length )

g4

200

Ident-Nr.: 3016272

Rubinkugel/ruby ball $1

Ident- Nr

Ident-Nr.: 5400163

Drehpunkt T20W
Center of rotation

60

#3

49 (freie Linge / free length )

Rublnkugel / rub; bal | #1
Ident-Nr.: 30162

Ident-Nr.: 5400167

FT0002-0600.000

Drehpunkt T20W
Center of rotation

CFK
250

239 (freie Linge / free length )

B4

Rublnkugel/ruby buII #1
Ident-Nr.:

5400168

Lieferumfal

Scope of de wory

1x Tastarmtriger 7035034
probe arm holder

2x Tastarm
probe arm

1x Tastorm
probe arm

2 Taststift
stylus

1x Taststift
stylus

1x Verpackung
pncﬂlng box

MarForm | Méfici systémy

7032742

7032744

3016272

8156089

7035035

Drshpunkt TN
Center of rotation
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Motoricky snimac T7W

Snimac T7W je vybaven motorickou osou otaceni, kterd umozfiuje postup-
né umistit snimaci raminko do pozadované thlové polohy a tim provadét
méfeni na vélcovych i na Celnich plochach. Snima¢ T7W s automatickym
nulovanim polohy mlze bez zasahu obsluhy prepinat mezi vnitfnim a vnéj-
$im méfenim nebo také mezi mérenim celni plochy seshora a zdola. Méreni
i slozitych soucasti Ize provadét plné automaticky. Snimaci raminka pro T7W
Ize jednoduse vyménovat. Diky motorické ose otaceni se také daji pouzivat
tzv. hvézdicova snimaci raminka - tj. snimaci raminka s rznymi snimacimi
elementy. V Jednom méficim prdbéhu je mozné pouzit snimace s rdznou

geometrii.

Motoricky snima¢ T7W
s Uhlové nastavitelnym snimacim raminkem v rozsahu
360° pro MMQ 400 nebo MMQ 500 CNC Best.-Nr. 5400200

Celkovy rozsah 2000 ym
Pracovni rozsah snimace + 500 pm
Méfici sila nastavitelnd od 0,01 Ndo 0,2 N

Méfeni v obou smérech
Uhel kontaktu libovolné volitelny v krocich po 1°
360° Motorické polohovani
Snimaci raminka Snadno vyménitelnd (magneticky upinac)
Moznost pouziti flexibilnich hvézdicovych snimacd
Mechanicka a elektricka pojistka proti kolizi a pretizeni

Prislusenstvi pro motoricky snimac

Sada snimacich ramen pro snima¢ T7W Obj. ¢. 5400221
V kufriku, obsahuje:

Zafrizeni pro vyvazeni snimacich ramen Sestihranny $roubovak
Dotek @ 0,5/L=20 mm/M2a SW 1,5/SW 0,9

Dotek @ 1,0/L=20 mm/M2a Otocny dil M2 koncentricky
Dotek @ 1,0/L.=15 mm/M2a Cipkovy kli¢ 1,0

Dotek @ 1,5/L=10 mm/M2a Drzak M2i pficny

Dotek @ 3,0/L=10 mm/M2a Drzak M2i axialni

Dotek @ 3,0/L=25 mm/M2a Drzék M2i pricny
Vyvazovaci zavazi: 0,5 gr/1,0 gr/1,0 gr/ Upinac 2x M2i pficny
1,59r/2,0 gr/3,0 gr/5,0 gr/10,0 gr Voditko

Snimaci raminko L=15 mm 2x M2 Sefizovac

Prodlouzeni 10 mm/M2
Prodlouzeni 20 mm/M2
Prodlouzeni 30 mm/M2
Prodlouzeni 40 mm/M2
Otocny kloub M2
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Snimaci raminka pro snimac T7W

Sada snimacich raminek #1 pro T7W Obj. ¢. 5400211
Obsahuje snimaci raminka po jednom kuse uvedenych typd 5400225,

5400226, 5400229 a 5400230 snimacich raminek a tfi vym

Sada snimacich raminek # 2 pro T7W
pro méfeni malych soucasti, obsahuje jeden oboustranny drzak

énné doteky

Ident-Nr.: 7030573

Obj. ¢. 5400220

©

3x3g 2x39
$2,5 f
1.5¢g
\ 2,5
N =4 3 : fo]
o
S ) 2 2
. - M
=) & ) ) "~
| S ]
|
,J —— —— —— !
H E] H I L
" ¢4 #4 M
i |
o 3 (g4
2 i
\ . 1.3
\
12 = R L
S Al < < ‘
P = S 1
1.5/ . 1
Ident-Nr.:7025511
7,54 A

\ss_

I dent-Nr, :7025511

Ident-Nr.: 7032750

Rubin 1.0 /

Y

IdentNr.: 3017630

~
=)
hSY

=)

Ident-Nr.: 8156089

M 2:1

Rubin 0.5

2,6

M 2:1

-

Snimaci doteky M2

Rubin 1.0

M2

¥

Prodlouzeni M2

Ident-Nr., Ident-Nr.: 3017626

3015479

Ident-Nr.: 3017625

Ident-Nr.: 3017627

20

10

[ Ident-Nr.:

Ident-Nr.: 7030779
9

&,

Ident-Nr.: 7030780
1.09

&

Ident-Nr.: 7030781
1.

@

7030782
2

8

@
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TT Ident-Nr.: 7032748 n Ident-Nr.: 3017624 Ident-Nr.: 3017630 Ident-Nr.: 3015476
‘ 15
‘ ‘ Ident-Nr.: 7032749 g % 2 al %\ Rubin 0.5 gq Abin 10
. + & rTr
‘ ‘ i I L= 1 * o A 7 -
==l ] @ Jﬁ 2.6 g|
Ll g LI S|
—Fr 1l 1
20
‘ ‘ ‘ Ident-Nr.: 3017623 Ident-Nr.: 8156089
Il Ident-Nr.: 7032747 ‘ 14 Ident-Nr.: 8154125 2
‘ ‘ g 8| g 10 Rubin 1.5 14
; 2z 4 7_| Rubin 1.0
A’_‘TYJI & ‘ ‘
o9 o¥
~
Ident-Nr..:7030778 < ET ;I
2 M 10
5 I~
\| I ¢ Ident-Nr.: 8154398 Ident-Nr.: 8154399
=+ 25
10 Rubin 3.0
s ‘ﬁ; Rubin 3.0 ) 20
£ £ EFJ_V:%J
Ident-Nr. :7032745 - n
s s

Vyvazovaci ident-tr,: 7050783

zavazi

9

&:

Ident-Nr

7030784
5.0g

b,

Ident-Nr.:

7030785
10

L6,

527



MarForm PRISLUSENSTVI

528

PRISLUSENSTVI

Hardware (povinna polozka):
9028023 Kalibra¢ni kulicka @ 15 mm s kalibra¢nim listem Mahr
9064901 MarWin PC s WINDOWS 10, vicejazy¢na verze
3026857 Bezdratova klavesnice K400 plus Logitec, némecka
3026858 Bezdratova klavesnice K400 plus Logitec, anglicka
6710620 Tricelistové sklicidlo s prirubou, @ 100 mm (NOVA VERZE!), nelze pouzit se zakladnim upinacim pfipravkem
3017216 Zakladni upinaci pfipravek pro rychloupinani/ rozhrani Retter

9004831 Véncové upinaci sklicidlo se tfemi celistmi, & 50 se sloupkem a pfirubou pro rychloupinani MFU
Software (povinné volitelna polozka):
5480312 Software ProfessionalForm

5480311 Software AdvancedForm
Opticky senzor pro MarForm MFU 200:
5400275 Interferometricky kontroler s IPS15, v¢. stojanu k upnuti IPS boxu

.E /)

Véncové sklicidlo s tremi celistmi Kalibrac¢ni kulicka

dalsi obsahlé pfislusenstvi na vyzadani

Tricelistové sklic¢idlo s prirubou Véncové sklicidlo s klestinami
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MarForm Software MarWin

POPIS

e MEé¥ici a ovladaci software EasyForm je velmi jednoduchy a nevyzaduje

zadné znalosti programovani. V dlsledku toho dojde k snizenf vasich

personalnich a také provoznich nakladl, nebot pocet krokd vedoucich

k vytvoreni protokolu je redukovan na minimum. Méfeni kruhovitosti MarEdit
mUzete provést ve dvou jednoduchych krocich. Software vas provede i
jakymkoli libovolnym nastavenim, které budete chtit provést. Na konci -
budete mit po pouhych nékolika klepnuti mysi kompletni protokol o Teach-In \\
méren. E
Program EasyForm je zalozen na vysoce optimalizovanych programech \
méreni a vyhodnoceni MarWin a Ize ho také spojovat s dalsimi moduly

MarWin. Pracuje pod opera¢nim systémem Windows® a obsahuje funk- .

ce k spravé uzivateld, podpore sité, pro elektronické ukladani protokold QuickS Easy

a Ize ho rozsifit o budouci volitelné opce.

Nejjednodussi zplsob ovladani formtesteru.

EasyForm

Intuitivni uzivatelské rozhrani pro okamzitd mérent

Interaktivni, automatické vytvareni program

3D znézornéni, napt. rovinnosti, barevné s mfizkou a interaktivnim
grafickym nahledem

Okamzité zobrazeni vysledkd méreni na obrazovce

Vystizné protokoly o méfeni na obrazovce, jako soubor (také v siti) nebo
na papife (libovolna tiskarna v systému Windows)

Operacni systém: Windows®

Software EasyForm zaznamend kazdy krok vasich méfeni. Bez ohledu na
to, zda chcete zopakovat posledni méfeni nebo zda se rozhodnete
kombinovat rdizna méfeni a vyhodnoceni nékterého obrobku do podoby
souboru charakteristik:

Rezim uceni programu EasyForm se nauci jednotlivé kroky, které chcete
vykonat.

Své mérici ulohy mlzete ulozit pod nékteré z programovatelnych funke-
nich tlacitek.

Pokud zafizeni na méreni tvard pouzivate v blizkosti vyroby, jisté
nechcete manipulovat s klavesnici nebo pocitacovou mysi.

Diky nasemu dotykovému ovladani bude méreni hracka. V3echny
potfebné funkce mate doslova ve své ruce.

Dojde k snizeni vasich personalnich a v dusledku také provoznich nakla-
dd, nebot pocet krokl vedoucich k vytvoreni protokolu je redukovan na
minimum. Méfeni kruhovitosti mdzete provést ve dvou jednoduchych
krocich. A software vas provede jakymkoli libovolnym nastavenim, které
budete chtit provést.

EasyForm se standardné pouziva na formtesterech MarForm MMQ100,
MMQ150 a MMQ200.

EasyForm je v3ak rovnéz soucasti rozsahu funkci u Advanced- a
ProfessionalForm, a s EasyForm je tak mozné pouzivat také zafizeni
MMQ400 a MFU100.

ﬂ Dal3f informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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