MarGear | Zafizeni na méreni ozubeni

Technologie na méreni ozubeni MarGear umoznuje rychlé, snadné a presné provadéni
méficich uloh na ozubenich v jediném méficim postupu. Flexibilni systémy - s mechanickym
vyrovnavanim a upinanim nebo bez ngj, stejné jako kombinace technologie méreni ozubeni
a vyhodnoceni Uchylek tvaru a polohy - vytvareji nejlepsi podminky pro to, abyste zUstali
konkurenceschopni i v budoucnu. Diky kompletni integraci méfici techniky s vyrobnimi
stroji Ize vytvorit uzavreny fidici okruh ve vyrobé prevodovek.

YarGear GMIX 400 W
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MarGear GMX 400 W
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GRP1
Systém pro méreni drsnosti

Aktualni informace o produktech MarGear naleznete na nasich webovych strankach:
www.mahr.com
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MarGear. GMX fady W

Proniknuti do nové dimenze

S fadou W vstupuje technika na méreni ozubeni od spole¢nosti Mahr do oblasti pokryté platformou MarWin

Rizeni MarEcon s rezimem sledovani (Tracking)

Software pro méfeni ozubeni pod platformou MarWin
PohodIné rozhrani GDE pro data ozubenf (vstup i vystup)
MarForm Advanced a Professional

Snadné vytvareni programd v rezimu uceni

Pripojeni skenerd pro kédy Data Matrix

Neprerusované pohyby posunu

Opakovatelnost pozicovani s nejvy3si presnosti

3D vizualizace geometrie ozubenf
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MarGear. GMX fady W

Proniknuti do nové dimenze
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MarGear GMX 400 W

Univerzalni centrum na méreni ozubeni

POPIS o

e \/ysoce presné a plné automatic-
ké méreni ozubeni az do vné&jsi-
ho prdméru 400 mm.

Ulohy pro méfeni ozubeni je
mozné velice jednoduse spojit s
vyhodnocenim mnoha parametrd
Uchylek tvaru a polohy.

V prostiedi MarWin, kterého se
jiz prodalo vice nez 6000 insta-
laci, Ize jednoduse programovat
kompletni programy v rezimu
uceni a tyto programy jsou poté
velmi ndzorné zobrazeny.
Zaroven se zvysuje Uroven efekti-
vity programovani a snizuje se
moznost chybné obsluhy.
Ovérena strojni korekce chyb
GMX pfi provozu v redlném case
se u nového fizeni MarEcon

vyuziva také pro polohovani tak, TECHNICKE PARAMETRY

aby celkovy pribéh méreni a

polohovani vykazoval maximalni GMX 400 W
miru pfesnosti a rychlosti! Draha méfeni X (mm) 200
. Mér’eniozubenj a l’JChlyk?k Bl e ) 200
tvalru a polofly J,e proyadepo Draha méreni Z (mm) 320
na jednom méficim zafizeni. e
* Vlysoce presny 3D skenujici Pramér max.* [mm] 400
snima¢ v kombinaci s pfimo Délka 1520
pohanénou osou C zarucujf Sitka 621
presnost a efektivitu Vyska 1920
* Rizeni Hmotnost [kg] 760
Rl’zen.l' pro 5 0s . . Max. hmotnost obrobku [kg] 60
* S Yohtelnou moznosti pomoc- Presnost Trida presnosti | pro méfeni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C
ného Z sloupu +20°C
* je mozné upinat prevodove Odchylka axialni (um+pm/mm 0.11 ym + 0.0008 pm/mm
hridele do 700 mm. poloméru méfeni)
Odchylka radialni (um ve vysce stolu) <0.11 ym

Kontrolované charakteristiky

, X o o * max. méreny prlmeér
Vélcova kola s pfimym a Sikmym

ozubenim
e Rozhrani GDE pro méfenf vniti- .. . v .
nich a vn&jich ozubeni pouZITI PRISLUSENSTVI
e Export dat do QS-STAT ® PIné automatické méreni pro: e Data Matrix Scanner
e Méfeni Uchylek tvaru a polohy e Valcova kola s pfimym a Sikmym ozubenim e rlznd upinaci sklicidla k , letmému upnuti” a méfeni
¢ 3D geometrie, jako napriklad e Meéreni Uchylek tvaru a polohy na ,virtualné” orientovaném obrobku (otacivy
vzdalenosti, Uhel kuzelu, ... e Prlméry a vzdalenosti soufadnicovy systém)

® Snimac pro méreni drsnosti GRP1
Pfesnost
* MarGear GMX 400 W
Zarizeni na méreni ozubeni tfidy
pfesnosti 1 pro méfeni ozubeni
dle
VDI/VDE 2612/2613 skupina
1pfi20°C+2K

ﬂ Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.com
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MarGear GRP1

Systém snimace pro méreni drsnosti

POPIS

Rozsifujici opce méreni drsnosti a analyza tvaru na ozubenich

V oboru techniky na méfeni ozubeni spole¢nost Mahr nabizi vysoce
presné referencni systémy, které kombinuji méreni ozubeni s méfenim
prdmérd nebo tvaru. V oboru techniky na méfeni povrchd jsme dotyko-
vou metodu, rozsifenou po celém svété, u spolecnosti Mahr dovedli k
dokonalosti.

Co je tedy pfirozenéjsi nez charakteristiky drsnosti, jako napf. Ra a Rz,
pfi kontrole vasich obrobk pomoci zafizeni na méfeni ozubeni soucasné
zaznamendvat a dokumentovat?

Spole¢nost Mahr jako specialista na induk¢ni snimace kombinuje vyhody
univerzalniho, vlastnimi silami vyvinutého 3D snimace s presnosti osvéd-
¢eného snimace PHT na méreni drsnosti. Méfeni ozubeni a drsnosti se
spojuji v jedno.

Kombinujte analytické méfeni ozubeni se sledovanim charakteristickych
hodnot drsnosti na méficich centrech na méfeni ozubeni z fady MarGear
GMX. Dokumentujte typické charakteristiky drsnosti, jako napfiklad Ra
a Rz, hned pfi kontrole ozubeni, aniz by bylo nutné upinat vas obrobek
do dalsiho méficiho pracovisté. Viynikajici pfesnost polohovani zafizeni
MarGear GMX v kombinaci s novou motorickou kyvnou osou snimace
na méreni drsnosti MarGear umozfiuji maximalni reprodukovatelnost
méfeni.

Vyhody pro vas:

e Miniaturizovany snimac pro méreni drsnosti pro ozubeni od modulu 0,8

Automaticka kyvna osa snimace na méfeni drsnosti umoznuje méreni
podle norem také u Sikmych ozubeni

Koncepce platformy MarWin dovoluje vyuzivat celosvétové zndmy soft-
ware na vyhodnoceni drsnosti z oblasti techniky Mahr na méfeni povr-
chd na méficim centru pro méreni ozubeni

Vyhodnotitelné parametry, napf. podle ISO 4287 nebo ISO 13565-2

W

POUZITI

¢ Drsnost na bocich zubl
e Drsnost v mistech ulozeni

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach:

www.mahr.com
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